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aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek
firmy:

Kaczmarek Malewo spétka jawna
Malewo 1, 63-800 Gostyn

stwierdza sig przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobdw pod nazwa:

Rury i ksztattki K2-Kan XXL o $ciankach
strukturalnych z polietylenu (PE)
lub polipropylenu (PP) do bezci$nieniowego
odwadniania, drenazu i kanalizacji

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: O )N Zastepca Dyrektora
) ; A ds. Wspotpracy z Gospodarkg
19 listopada 2019 .

P
C, Kapron

Zatgcznik:
Postanowienia ogoélne i techniczne

Warszawa, 19 listopada 2014 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9426/2014 zawiera 15 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg rury i ksztattki K2-Kan XXL
o0 éciankach strukturalnych, produkowane przez firme Kaczmarek Malewo spotka jawna,
Malewo 1, 63-800 Gostyn.

Aprobata obejmuije:

- rury K2-Kan XXL o zakresie srednic nominalnych od DN/ID 300 do DN/ID 4000

(srednica nominalna jest odniesiona do $rednicy wewnetrznej),

- ksztaltki wykonane z rur K2-Kan XXL; fuki segmentowe, trojniki segmentowe,
redukcje segmentowe, ztaczki dwukielichowe, adaptery, korki, tuleje ochronne.

Rury K2- Kan XXL sg rurami o $ciankach strukturalnych, produkowanymi metoda
spiralnego nawijania na beben o okreslonej $rednicy, z wyttaczanych i wzajemnie
potaczonych profili z polietylenu (PE) lub polipropylenu (PP). Profile mogg posiadaé
wewnatrz dodatkowy wzmacniajgcy profil z polipropylenu (PP), polietylenu (PE) lub innego
materiatu (np. stal, aluminium). Wewnetrzna powierzchnia $cianek rur K2-Kan XXL jest
gtadka, a zewnetrzna powierzchnia moze by¢ gtadka lub profilowana (rys. 1).

Rury K2-Kan XXL sg produkowane jako kielichowe lub jako rury z bosymi koricami, o
sztywnosci obwodowej SN 1; SN 1,5; SN 2; SN 3,2; SN 4; SN 6; SN 6,3; SN 8; SN 10;
SN 12,5; SN 16 i SN 32, w odcinkach prostych o dtugosci do 6 m lub innych diugoéciach
uzgodnionych z odbiorca.

Rury perforowane, objete niniejsza Aprobatg, przeznaczone do zastosowarn
drenarskich, majg we wgtgbieniach pomiedzy karbami wykonane naciecia szczelinowe. Rury
drenarskie mogg posiada¢ otuline filtracyjna, niebedaca przedmiotem niniejszej Aprobaty,
wykonang z geowtokniny lub z wiékna kokosowego.

Aprobata obejmuje nastepujace rodzaje rur drenarskich (rys. 2):

- TP w petni sgczace (totally perforated), ze szczelinami lub otworami wykonanymi na
catym obwodzie,
- LP czesciowo saczace (locally perforated), ze szczelinami lub otworami wykonanymi

w zakresie 220 + 10° obwodu,

- MP wielofunkcyjne saczaco - przeplywowe (multipurpose), ze szczelinami lub
otworami wykonanymi tylko w gérnej czesci rury, w zakresie do 120° obwodu,
- UP bez perforaciji.

Uszczelnienie  kielichowych potaczen rur jest wykonywane za pomoca

elastomerowego pierscienia uszczelniajgcego.
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Rury K2-Kan XXL sa barwy czarnej lub innej uzgodnionej z odbiorca. Profil rury moze
mie¢ wspotwyttaczang warstwe wewnetrzng o barwie uzgodnionej z odbiorca.

Wymagane wtasciwosci techniczne wyrobéw objetych Aprobatg podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Rury i ksztattki K2-Kan XXL o s$ciankach strukturalnych sa przeznaczone do
bezcisnieniowej kanalizacji sanitarnej, deszczowej, ogolnosptawnej i przemystowej oraz do
bezciénieniowego odwadniania, drenazu i rozsgczania.

Rury perforowane sg przeznaczone takze do rozsgczania $ciekéw oczyszczonych
pochodzgcych z oczyszczalni $ciekéw oraz zbierania odciekéw ze sktadowisk odpadéw.

Rury K2-Kan XXL moga by¢ takze stosowane do budowy: studni, zbiornikéw, szamb,
przepompowni, rurociggow w oczyszczalniach $ciekoéw, rurociagéw podwodnych (kolektory
zrzutowe, uktady syfonowe) oraz do renowacji rurociggow.

Rury K2-Kan XXL moga by¢ tgczone poprzez:

potgczenia kielichowe lub dwukielichowe z uszczelkami elastomerowymi,
- potgczenia zatrzaskowe ( z uszczelkami elastomerowymi),
- potaczenia zgrzewane,
- potaczenia spawane,
- potaczenia skrecane.

Rury moga by¢ tgczone ksztattkami wykonanymi z materiatu innego niz materiat rury.

Rury K2-Kan XXL powinny byé ukfadane w wykopach, zgodnie z projektem
uwzgledniajgcym miejscowe warunki gruntowo-wodne, zaleceniami projektowania i montazu
Producenta oraz wymaganiami norm: PKN-CEN/TS 15223:2011, PN-EN 1295-1:2002, PN-
B-10736:1999, PN-EN 1610:2002/Ap1:2007, PN-ENV 1046:2007.

Dobér odpowiedniego rodzaju rur uktadanych w gruncie powinien byé wykonany
przez projektanta zgodnie z norma PN-EN 1295-1:2002, na podstawie wytycznych
Producenta oraz jego deklaracji dotyczacej sztywnosci obwodowej rur.

Przy montazu rur drenarskich grunt powinien mieé uziarnienie dostosowane do

wielkosci szczelin lub otworéw sgczacych oraz do rodzaju zastosowanej otuliny filtracyjnej.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce i materialy
Do produkcji rur i ksztattek K2-Kan XXL powinien by¢ stosowany polietylen (PE)

i polipropylen (PP), o wtasciwosciach podanych w tablicy 1.

Tablica 1
Wymagania
Poz. Wiasciwosci Metody badan
PE PP
1. | Masowy wskaznik szybkosci
ptyniecia MFR e
(230 °C/2,16 kg), g/10 min - <15 FE-ENISDTa8-1. 201
(190 °C/5,0 kg), g/10 min 02+16| -
2. | Gestosé, kgim® 2930 |=900|PN-EN ISO 1183-2: 2013
3. | Czas indukgcji utleniania (200°C), min | =20 28 PN-EN 728:1999

Do produkcji rur K2-Kan XXL powinien by¢ stosowany pierwotny surowiec z
oryginalnych opakowari Producenta. Moze by¢ dodawany surowiec wtérny tego samego
rodzaju, z wkasnej produkcji rur i ksztattek.

Wiaéciwosci surowcow stosowanych do produkcji rur i ksztattek K2-Kan XXL oraz
sposob ich sprawdzania i odbioru nie sg objete Aprobatg Techniczng ITB i powinny byé¢
okreslone w systemie zaktadowej kontroli produkciji Producenta rur.

Do uszczelniania potgczen rur i ksztattek powinny byé stosowane uszczelki
spetiajace wymagania norm PN-EN 681-1:2002/A3:2006, PN-EN 681-2:2003/A2:2006 lub
PN-EN 681-3:2003.

Wyroby geotekstylne stosowane do wykonywania otulin filtracyjnych powinny byé
zgodne z wymaganiami normy PN-EN 13252:2014.

3.2. Wtasciwosci techniczne
3.2.1. Wiasciwosci techniczne rur i ksztaltek. Wymagane wtasciwosci techniczne
rur i ksztattek K2-Kan XXL podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 | Wyglad zewnetrzny i ; : ; '
Bt p.3.21.1 ogledziny nieuzbrojonym okiem
2 | Wymiary b. 3.2.1.2 PN-EN 1SO 3126:2006
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Tablica 2 c.d.

3 | Elastycznos$¢ obwodowa
rur

brak uszkodzen przy deformacii
do 30%

PN-EN 1SO 13968:2009

4 | Odpornosc rur na
uderzenia”

brak uszkodzen

PN-EN 744:1997

5 |Wodoszczelnosé
ksztattek segmentowych

brak przeciekow

PN-EN 1053:1998
cisnienie: 0,5 bar
czas badania: 1 min

6 | Sztywnosé obwodowa"

SN 1> 1 kN/m?
SN 1,5> 1,5 kN/m?
SN 2 > 2 kN/m?
SN 3,2 = 3,2 kN/m?
SN 4 > 4 kN/m?
SN 6 = 6 kN/m?
SN 6,3 > 6,3 kN/m?
SN 8 > 8 kN/m?
SN 10 = 10 kN/m?
SN 12,5 > 12,5 kN/m?
SN 16 = 16 kN/m?
SN 32 > 32 kN/m?

PN-EN SO 9969:2008

7 | Minimalna wytrzymatosé
na rozcigganie spoin rur

brak uszkodzen przy sile:
380 N dla DN/ID < 400
510 N dla 400 < DN/ID < 600
760 N dla 600 < DN/ID < 800
1020 N dia DN/ID = 800

PN-EN 1979:2002

8 | Szczelnosé potaczen z
elastomerowym
pierscieniem
uszczelniajgcym

brak uszkodzen i nieszczelnosci

PN-EN 1277:2005
warunek Bi C

"'w przypadku rur o érednicy nominalnej DN/ID = 1200 badanie mozna wykonywa opcjonalnie

wg normy DIN 16917-2

3.2.1.1. Wyglad zewnetrzny i barwa. Powierzchnie rur powinny by¢ pozbawione

wad w postaci niejednorodnosci, pecherzy, wtracen ciat obcych. Korice rur powinny by¢

prostopadte do osi.

Barwa rur powinna by¢ jednolita pod wzgledem odcienia i intensywnosci na catej

powierzchni.

3.2.1.2. Wymiary. Wymiary rur K2-Kan XXL powinny by¢ zgodne z podanymi w

Tablicy 3. Szerokos¢ szczelin rur perforowanych K2-Kan XXL powinna wynosié¢ 1,2; 2,5; 5

lub 10 mm wg normy DIN 4262. Powierzchnia nacie¢ rur perforowanych K2-Kan XXL

powinna wynosi¢ co najmniej 50 cm*mb dla szczelin o szerokosci < 5 mm lub 100 cm¥mb

dla szczelin o szerokosci 2 5 mm.
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Tablica 3

Srednica Minimalna $érednia Minimalna grubo$é
nominalna rury| srednica wewnetrzna, mm $cianki, mm
DN/ID im,min amin | E5min
300 294 2,0 1.7
400 392 2,5 2,3
500 490 3,0 3,0
600 588 3,5 3,5
700 686 4 4
800 785 4 4
900 885 4 4
1000 985 5 5
1100 1085 5 5
1200 1185 5 5
1300 1267 5 5
1400 1365 5 5
1500 1462 5 5
1600 1560 5 5
1700 1657 5 5
1800 1755 5 5
1900 1852 5 8
2000 1950 5 5
2100 2047 5 5
2200 2150 5 5
2300 2250 5 5
2400 2350 5 3
2500 2450 5 5
2600 2550 5 5
2700 2650 5 5
2800 2750 5 5
2900 2850 5 5
3000 2950 5 5
3100 3050 5 5
3200 3150 5 5
3300 3250 5 5
3400 3350 6 6
3500 3450 6 6
3600 3550 7 7
3700 3650 7 7
3800 3750 7 7
3900 3850 8 8
4000 3950 8 8

) Oznaczenie grubosci scianek wykonano wg norm
PN-EN 13476-2:2008 i PN-EN 13476-3+A1:2009
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3.3. Znakowanie

Oznakowanie rur K2-Kan XXL powinno by¢ wykonane przez drukowanie napisow

rozmieszczonych w odlegtosciach nie wigkszych niz 2 m i powinno zawieraé co najmnie;j:

nazwe lub znak Producenta,

symbol surowca,

$rednice nominalng,

nominalng sztywnos¢ obwodowg SN,
numer Aprobaty Technicznej ITB,

date produkciji (rok, miesigc).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Rury, w zaleznosci od $rednicy oraz ustalert pomiedzy dostawcy i odbiorcg, powinny

by¢ pakowane pojedynczo lub paletowane.

Ksztattki mogg by¢ pakowane w kartony, worki foliowe lub inne opakowania zaleznie

od ich wymiaréw. Ksztattki o wiekszych wymiarach nie sg pakowane.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dofaczona informacja zawierajgca co najmnie;

nastepujace dane:

nazwe i adres Producenta,

nazwe i symbol wyrobu,

ilos¢ wyrobow,

numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9426/2014,
numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien byé zgodny

z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie

sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich

znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z p6zniejszymi zmianami).

4.2. Przechowywanie

Rury, opakowane wedtug p. 4.1, powinny by¢ sktadowane w sposéb zabezpieczajgcy

je przed uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji sktadowania opracowanej

przez Producenta. Magazynowanie nie powinno powodowac¢ odksztatcenia kielichow i

koncow rur.
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4.3. Transport
Wyroby, opakowane wedtug p. 4.1, powinny byé przewoZzone w sposob

zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukgji
transportowania opracowanej przez Producenta.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pbZniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-9426/2014 i oznakowat
wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobéw deklarowania zgodnoséci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pbdzniejszymi
zmianami) oceny zgodnosci rur i ksztattek K2-Kan XXL z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
9426/2014 dokonuje Producent stosujgc system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnoséci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9426/2014 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,

b) zaktadowej kontroli produkgiji.

5.2. Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wiasciwosci
techniczno — uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu rur i ksztattek objetych Aprobatg obejmuje:
- wymiary,
- sztywnos¢ obwodowa,
- elastyczno$¢ obwodows,
- odporno$é rur na uderzenia,
- minimalng wytrzymato$¢ na rozciaganie spoin rur,

- wodoszczelno$¢ ksztattek segmentowych,
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szczelnos¢ potgczen rur z elastomerowym pierscieniem uszczelniajgcym.

Badania, ktére w postepowaniu aprobacyjnym byty podstawg do ustalenia

wiasciwosci techniczno — uzytkowych wyrobow objetych Aprobata, stanowig wstepne

badanie typu w ocenie zgodnosci.

2)

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i materiatow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentagji zaktadowej kontroli produkgji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow
0 wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniag, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng

ITB AT-15-9426/2014. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.

Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegOty produkcyjne muszg

by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badar obejmuje:

a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
wygladu zewnetrznego,
wymiarow,

sztywnosci obwodowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
elastyczno$ci obwodowe;j,
wodoszczelnosci ksztattek segmentowych,

szczelnosci potgczen rur z elastomerowym pierscieniem uszczelniajgcym.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 2 lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykona¢ wedtug metod wymienionych w tablicy 2.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki wyrobow do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z wymaganiami normy
PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan
Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9426/2014 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$¢ rur i ksztattek K2-Kan XXL do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg byé wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w  zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9426/2014 i oznakowat

wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnienn wynikajgcych z przepisow
0 ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wtasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz.1410, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.
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6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za
witasciwg jakos¢é gotowych wyrobow, a takze nie zwalnia wykonawcow robot budowlanych od
odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie tych wyrobow i prawidtowe wykonanie robét
montazowych.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentow
zwigzanych z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie rur i ksztattek
K2-Kan XXL nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-9426/2014.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9426/2014 jest wazna do 19 listopada 2019 .

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Wnioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu
waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki
PN-EN I1SO 3126:2006 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy z
tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiaréw
PN-EN I1SO 13968: Systemy przewoddw rurowych i rur osfonowych z tworzyw sztucznych

2009 - Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie elastycznosci

obwodowej
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PN-EN 728:1999

PN-EN ISO 1133-1:
2011

PN-EN 681-1:2002+
A3:2006

PN-EN 681-2:2003+
A2:2006

PN-EN 681-3:2003

PN-EN ISO 1183-2:
2006

PN-EN 13476-2:2008

PN-EN 13476-3
+A1:2009

PN-EN 1979:2002

PN-EN 1053:1998

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury i ksztaftki z
poliolefin - Oznaczanie czasu indukcji utleniania

Tworzywa sztuczne - Oznaczanie masowego wskaZnika szybkosci
plynigcia (MVR) | objetosciowego wskaznika szybkosci plyniecia
(MVR) tworzyw termoplastycznych — Czeéé 1: Metoda standardowa
Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiatowe dotyczgce
uszczelek zigczy rur wodociggowych i odwadniajacych - Czesc 1:
Guma, Czes¢ 2: Elastomery termoplastyczne

Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiatowe dotyczgce
uszczelek zigczy rur wodociggowych i odwadniajgcych - Czesé 2:
Elastomery termoplastyczne

Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiatowe dotyczgce
uszczelek zigczy rur wodociagowych i odwadniajacych - Czescé 3:
Materiaty z gumy porowatej

Tworzywa sztuczne - Metody oznaczania gestosci tworzyw sztuczn ych
nieporowatych - Cze$¢ 2: Metoda kolumny gradientowej

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji -- Systemy przewodéw
rurowych o Sciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku
winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) -- Czesc 2:
Specyfikacje rur i ksztaftek o gtadkich powierzchniach wewnetrzych i
zewnetrznych oraz systemu, typ A

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji -- Systemy przewoddéw
rurowych o $ciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku
winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) -- Czesé 3:
Specyfikacje rur i ksztattek o gfadkiej powierzchni wewnetrznej i
profilowanej powierzchni zewnetrznej oraz systemu, typ B

Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw sztucznych --
Rury z tworzyw termoplastycznych o $ciankach strukturainych
uksztaftowanych spiralnie - Oznaczanie wytrzymaftosci Spoiny na
rozcigganie

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Systemy rur z tworzyw
termoplastycznych do zastosowar bezciénieniowych - Metoda badania

szczelno$ci wodg
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PN-EN 744:1997

PN-EN I1SO 9969:2008

PKN-CEN/TS
15223:2011

PN-B-10736:1999

PN-EN 1610:2002/

Ap1:2007

PN-ENV 1046:2007

PN-EN 1295-1:2002

PN-EN 13252:2014

PN-EN 1277:2005

DIN 4262

DIN 16917-2

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury z tworzyw
termoplastycznych - Badanie odpornosci na uderzenia zewnetrzne
metodg spadajgcego ciezarka

Rury z tworzyw termoplastycznych — Oznaczanie sztywnosci
obwodowej

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych — Potwierdzone
parametry projektowe podziemnych systemoéw przewodow rurowych z
tworzyw termoplastycznych

Roboly ziemne - Wykopy otwarte dla przewoddéw wodociggowych i

kanalizacyjnych - Warunki techniczne wykonania

Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych -- Systemy poza
konstrukcjami budynkéw do przesyfania wody lub $ciekéw -- Praktyka
instalowania pod ziemig i nad ziemig

Obliczenia statyczne rurociggéw ufozonych w ziemi w réznych
warunkach obcigzenia Czesc 1: Wymagania ogdine

Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wtasciwosci wymagane w odniesieniu
do wyrobow stosowanych w systemach drenazowych

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy

przewodow  rurowych  z  tworzyw  termoplastycznych  do
bezcisnieniowych sieci ukfadanych pod ziemig - Metoda badania
szczelno$ci polgczen z elastomerowym pierscieniem uszczelniajgcym
Pipes and fittings for subsoil drainage of trafficked areas and
underground engineering - Part 1: Pipes, fittings and their joints made
from PVC-U, PP and PE

Pipes and fittings made of thermoplastic materials with profiled wall and
smooth inside - Large pipes over Dn for underground installation -

Part 2: Specifications for pipes and fittings

Sprawozdania z badan, oceny

1. Sprawozdanie z badan nr 62/14/TW-1, Instytut Badawczy Drog i Mostéw, Wroctaw,

2014 r.

2. Raport z badan kontrolnych rur i ksztattek K2-Kan XXL , Laboratorium Zaktadowe

Kaczmarek Malewo, Gostyn, 2014 r.

3. Opinia specjalistyczna nr 02560/14/Z00NF dotyczaca

ustalenia wiasciwosci
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techniczno-uzytkowych i poziomu wymagan dla rur i ksztattek K2-Kan XXL o $ciance
strukturalnej z polietylenu lub polipropylenu, Zaktad Fizyki Cieplnej, Instalacji
Sanitarnych i Srodowiska ITB, Warszawa, 2014 r.

RYSUNKI
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